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Transformacja cyfrowa
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Msj a DBR77

Naszg misjg jest tworzenie srodowiska, w ktorym ludzie sg
zaangazowani w prace, ktora przynosi im satysfakcje, a
przedsiebiorstwa osiggaj g sukces rynkowy.
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Doswiadczenie

Maflow Mexico

Maflow India

. Maflow Brazil

Maflow Spain Maflow France Maflow Italy 377
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DROGA ROZW O JU BIG DATA DIGITAL TW IN MARKETPLACE
DIGITALNEGO PRODUKCYJNE + AT
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Rezultat choroby

Brak danych

Brak inform acji
o zdarzeniach
W przedsiebiorstwie

Brak efektywnosci

Niska wydajnosé
i produktywnosé

Brak
autom atyzacji

Rosnace koszty
pracy i spadek
JBkosci produktu

Ryzyko diugu
technologicznego

Brak konkurencyjnosci
Utrata rentownosci
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Rezultat choroby

Brak danych Brak Brak Ryzyko dtugu
efektywnosci automatyzacji technologicznego
dziatan
2 IoT . 4
BLIZNIAK CYFROW Y ROBOTYZACJA
BIG DATA
ALGORYTMY AT I AUTOMATYZACJA
1
PLAN

TRANSFORMACJI DIGITALNEJ
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Transformacja digi tal na

Mapa drogowa cyfryzacji
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DROGA ROZW OJU DIGITAINEGO ' |

Macierz oceny digitalizacji proceséw

‘quality managemant il

--




7. Algorytmy wsparcia

4. Automatyzacp

3. Kontrola procesu

2. Kontrola stanowiska

1. Rejestracj danych
podstawow ych

Opis procesu

DROGA ROZW OJU DIGITAINEGO

Sprzedaz
dedykowana,
boty,
Dialog flow

Zintegrowany ERP

System
raportowania
realizacji
sprzedazy

Sklep online,
Marketplace
DIY online

Automatyczne
budzetowanie

System
raportowania
sprzedazy

Rejestrumow,
zam 6wienia

Sprzedaz

ChatBot,
Generowanie
kontentu

Zintegrowany ERP

Pomiar konwersji
w tunelu
sprzedazowym,
scoring kadow

Narzedzia
e-m arketingu
automatycznego

SEO isocial

media analityka

CRM + KPI

CRM

Marketing

Algorytmiczne
wsparcie
w pracach
rozwojowych

Zintegrowany ERP

Zarzadzanie
projektami

Drukarka 3D,
VR, AR

FMEA analiza

Cyfrowe narzedzi
symulacji

Narzedzia
projektowania

Technologia

AT procurement
software

Zintegrowany ERP

KPI zakupowe

Platforma
licytaciji B2B

Platforma
zakupowa B2B,
workflow
akceptacji

Plan pokrycia
m ateratem,
analiza realizacji
budzetu

Rejestr

Zakupy

W sparcie procesu
magazynowania,
Optymalizacja
transportu

Zintegrowany ERP

W MS +3D
Milkrun

AGV, operacie
zrobotyzowane
EDI/Web

W MS

Lokalizacje
w systemie,
terminale mobilne

Skanery kodéw,
RFID

Logistyka

MPS
Planowanie
produkcii

Zintegrowany ERP

MES
Sterowanie pracy
catym zaktadem

Roboty, coboty,
automatyzacja

CMMS
Analiza OEE,
VSM

PLC
Wizualizacja
danych

Elektroniczne karty
technologiczne,
dane zmaszyn,

sensory, RFID

Produkcja

Algorytmy
okredlenie zakresu
kontroli jakosci

Zintegrowany ERP

QMS

Zrobotyzowana
analiza optyczna

Centralny system
reakcji na wady
Jjakosciowe

Kontrola jakosci
wbudowana
W maszyne

Elektroniczne
karty zgodnosci

Jakosé

BI

Zintegrowany ERP

W orkflow
management
system

RPA

System
akceptacji
decyzji

OCR

Finanse,
kontroling,
administracja

AT wkrutacja
i.zarzadzenie
talentami

Zintegrowany ERP

HRM software

E-Kiosk HR
W eb kiosk HR

RCP

System kadrowo-—
ptacowy

Karty pracy



DROGA ROZW OJU DIGITAINEGO

7. Algorytmy wsparcia

4. Automatyzacj

3. Kontrola procesu

2. Kontrola
stanowiska

1. Dane podstawowe

Opis procesu Sprzedaz Marketing Technologia

IN77



DROGA ROZWOJU DI GI TALNEGO

rozwgj u di gi tal nego

2023 2024 2025 2026 2027 2028
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DROGA ROZWOJU DI GI TALNEGO

Aut omat yzacja ust ug w transformacji cyfrowej

AUTOMATYCZNA SAMOOCENA RAPORT WYGENEROWANY EDUKAC) A
PRZEZ Al
R NN - e e - = JI3R77

Administration




I mpl ementacgja

Redukcj a kosztu procesow Ogran czen e czasu
W organ zacj | transformacji d gta nej
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Transformm acp cyfrow a

RigData DBR77

LEAN
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BIGDATA

Tdentyfikacja strat

N adprodukcja
Zapasy

Transport

Braku

Zbedne przetw arzanie
Zbedny ruch

O czekwanie
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BI GDATA LEAN

: Autonomous
Creating Value

Best Qualtty for Customers & Society Lowest Cosy

——— — d - ——— e — . Simulation
Technical Systems Social Systems Big Data E E‘ E a -
Leadership & Alignment Fim E

Seek Challenge

Eliminate Waste
Scientific Method

Go-And-See

Level Production

Augmented System

Reality a lNDUSTRY 4.0 OO Integration

Additive Internet of
Manufacturing Things
A System of Learning

Standard Work System Stability Teamwork & erseculiiy

Computing

Team Kata

Visual Display
Problem Solving

Respect for People
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Continuous Improvement

© Lawrence M. Miller

Praca na danych

Eliminacj a marnotrawstwa
Mnimalizacj a nadprodukgj i
Ciggt e doskonalenie procesow
Optymalizacj a przept ywu pracy

Wykorzystanie big data

Wykorzystanie (I oT) w produkgj i

Wirtualizacj a i symulacj a proceséw

I nteligentne systemy zarzadzania

Produkcja oparta na danych i analizie
Wyréwnywanie obcigzen produkcyj nych predykcyj nej

Kultura ciggt ego doskonalenia Automatyzacj a procesow produkcyj nych
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BI GDATA

Czuj niki zewnetrzne

syst em zbi erani a danych
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DBR77 technobgy

BIG DATA

Colkecting data

Extemalsensors

Visualihdicators

BIG DATA DBR77

Data transferand fom attng

Data broker T elne
hdexed data

Structured
data and
reports

App reportsand
alhm s
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BIGDATA LEAN

OLD STYLE DIGITAL

VM Lean 4 0
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Bi g Data w Qrgani zaqi

Ni zszy koszt
zbi erani a
danych
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Transformacja cyfrowa

Bi zni ak Cyfrowy + Al
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Blizniak Cyfrowy

CZYM JEST BLIZNIAK CYFROW Y?

A REAL-W ORLD ASSET
AND ITS BEHAVIOR

B

THEVISUALTISATION OF COMBINATION
OFA COMPUTATIONALMODEL
AND REAL W ORLD SYSTEM

e



Blizniak Cy:

Rodzaje 1

frow y

4

W IZUALIZACJA

SYMULACJA

ALGORYTMY PREDYKCYJNE

ALGORYTMY PRETRENOW ANE

e



Blizniak Cyj

Prezentacja v Tutorial ™

nmﬂmﬂ ﬂ“ T

oy

e S

Zapisz
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Blizniak Cyfrowy
1 WIZUALIZACJA w DT

FUNKCJONALNOSCT
Przyspiszenik projektowaniiprototypow ania now ych
kom 6rek, Inii ub catych zaktadow

Redukcja liczby btedéw projektow ych w procesach
produkcyjnych

Zw ekszeni efektywnosciw drozonych procesdw
Popraw a bezpiczenstwa w projektowanym obszarze

Mo zliw 0S¢ szko kenia pracownikdédw w warunkach
w rtuahych

Prezentacja produktdw irozw mzan w 3D

W izualizacja w VR 1AR
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Blizniak Cyfrowy
1 WIZUALIZACJA w DT

JAK TO ZROBIC

Utw orzeni now ego srodow iska zaktadu

Odw zorow ane plklnu hyoutu na podtodze
Ustaw Eni¥ w szystkich obiktOw 3D na hali
Zaprojektowanik anim acjipom dzy obkektam 1

Ustaw Eni¥ specyficznych param etrdw dla obkektOw i
dziatan

Uruchom enk ipoprawa anin acji

Eksportanin acjiimportdow

e



Blizniak Cyfrowy

2 SYMULACJA w DT

Mijsca Stanow iska \ ¢
m agazynow e produkcyjne :
7o .l
il ;
O peratorzy Roboty
)2 T
=lIE
Detake Opakowania
G 5
& (@)
n: =

Srodkitransportu Czujniki




Blizniak Cyf

frow y

2

SYMULACJA W DT

FUNKCJONALNOSCI

Mozliwosé szybkiej analizy ztozonych zagadnien
operacyjnych

Mapa stmum Enia wartosci VSM) dbB krdtkich seri
produkcii

Optym alizac ja procesdw produkcyjn ych
ibgistycznych

Prognozow anke zapotrzebow ania na zasoby

Analiza wydajnosci db wznych 7a 1o zen
organizacyjnych

Analiza scenaruszowa zdarzen — krytycznych  dh
organizacji

e



Blizniak Cyfrowy
2 SYMULACJA W DT

JAK TO ZROBIC

Ustaw ene zaktadu jak dh w zualzacji

Ustaw Bnk przeptyw éw m ateriatu na Iniach

W prow adzeni danych podstaw ow ych

W prowadzenie danych dla sym ulhc]i pplany dzenne)
Sym ulkcja

Pobrani rmportOw sym ulkcji

— e



Blizniak Cyfrowy

3 ALGORYTMY PREDYKCYJNE

@%} @

Ham onogram MPS
Balnsowani vV aM

Optym alizacja Lokowanik na
htra-bgistyki m agazynie




Blizniak Cyfrowy
3 ALGORYTMY PREDYKCYJNE

FUNKCJONALNOSCI

Autom atyczne 1szybko przeprow adzona analza
SCenariiszow a

Narzedze do podejm owania decyzjiw czask
rZeczyw istym

Decyzje oparte na szerokin spektrum danych
izatozen

Algorytm y popraw Bja swoje rekom endacje

W CZaske rzeczyw istym

Mo zliw 0S¢ autom atycznego w ykorzystania rezultatow
sym ulcjiautom atyczne]

Brak czynnika ludzkiego btedu.
77
- IR



Blizniak Cyfrowy

4 ALGORYTMY PREDEFINIOW ANE

© %S
i<k {s}
Awarnana Zmiana planu Brmkmatenatu na
stanowisku wysytek stanowisku

OpdZnione Braki Brak pracownikoéw
dostawy jakosdowe
matenatu

e



Opt ymal i zacja procesow dzi eki i

Poprawa Redukcja czasu decyzj
efekt ywnosci
procesow

e
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Transformacja cyfrowa

Robots Place
DBR77 Mirket pl ace
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Robots Place

W izualizacj
procesu
3D studib/VR

Zgtoszene
wyzwania
technolbgicznego

[T g

Propozycja
rozwiazania
technologicznego

3

flir) g

1

Procedura
przetargowa 1
um ow a

W drozenie
projektu




Robots Pl ace

Robotyzaga
01 02 03 04
SPECYFI KACJ A TECHNOLOG A DECYZJ A KONTRAKT
CZAS 1M ESI AC 6 M ESI ECY 3 M ESI ACE 3 M EST ACE
KOSZT 5% 15 % 5% XA
25 M ESI ECY

05

I MPLEMENTAC) A

6 M ESI ECY

60 %

06

OPTYMALI ZACJ A

6 MLESI ECY

10 %

e



Robots Pl ace

1 SPECYFI KACJ A
OLD STYLE DIGI TAL

Statyczny design 2D Dynamiczne modd owanie 3D

» Dt ugi i nieelastyczny proces « Szybko i precyzyj nie
»  Wysoka cena proj ektu » Prezentagj a cat ego systemu produkcyj nego

e






Robots Pl ace

p. TECHNOLOG A
OLD STYLE DIGI TAL
Poszukiwanie rozwigzan technd ogicznych Propozycj e rozwigzan w Marketgd ace

RCRER -

*“ﬁ?ﬁt‘ FANUC [T72 33?77 ) O
— ', : " ‘—‘i‘—_ bR RS ST TR A i ""_ Y —==

.......

A

s for

A HYUNDAI
RDGATICS

AR

* (Czasocht onne » Wiele réznych rozwigzan
* Niewielka liczba rozwigzan » Porownywalnos¢ technologii
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Robots Pl ace

3 DECYZYJ NOSC

OLD STYLE DIGI TAL

W pet ni transparentne oferty

Oara sty

* Trudno poréwnywalne oferty * Spodj na metoda porownan
«  Wymagana specj alistyczna wiedza » Prezentacja VRi AR
J3R77






Robots Pl ace

4 KONTRAKTOWANI E
OLD STYLE DIGI TAL

Drogie i trudne kontraktowanie Niezawodny | autmatyczny proces zawierania umow

« Dt ugotrwat e negogj acj e *  Wybor integratorow do konkretnych wyzwan
» Trudnosci z weryfikacj g integratora » Prosty proces zawierania umow

e



Robots Pl ace

5 I MPLEMENTAC] A
OLD STYLE DIGI TAL

Opoznienia i zmiany w budzecie Praca zgodnie z metodd ogig zarzadzania proj ektami

c
End date
Aug 10
Aug 12
Aug 15
Aug 19

Projekt ProjectTest

20
Start on day




Robots Pl ace

6 OPTYMALI ZACJ A

OLD STYLE DIGI TAL
VSM LEAN 4.0

©06006 ©®© 0 @

./

= = -
Monithly order
Customer

Monthly

Production lead time = 14 days




Robots Pl ace

Robotyzaga
01 02 03 04
SPECI FI CATI ON TECHNOLOGY DECI SI ON CONTRACTI NG

1 MONTH 6 MOINTHS 3 MONTHS 3 MONTHS

TIME
5% 15 % 5% 5%
COST
25 MONTHS

I MPLEMENTATI ON

6 MONTHS

(1}

05

(4]
o

06

OPTI M ZATI ON

6 MONTHS

i
(4]
R
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Robots Pl ace
Partnerzy
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Robots Place
Robotyzacja

Nizszy koszt Szybsze wdrozenie
robotyzacii robotyzacji badz

autom atyzacjy

e



W szystko czego potrzebujesz do digitalizac])l Tw o jego biznesu
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MAPA ROZW O JU PRODUKCYJNE BLIZNIAK CYFROW Y MARKETPLACE
DIGITALNEGO BIG DATA + AT
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3R

Rozwinzania Produday Baza wiodzy Spotecznosd Ofirmie

Czymjest

Bitzniak cyfrowy DBRT7 to wirtuaine odwzorowania wezystiich

Vi yr, robotaw itpd,
o . e BLIZNIAK CYFROWY

pr zaktadzie, | oz wy Y 1Al
algorytmow AL
Algorytmy Al DERTT y kedrych

_ 3R Rozwiqzonia  Procdy  Bazawledzy  Spotocznosé
Korzysci:
Czas narobotyzacje
| y Ll y

| Jakim jest Platfonma DBRY. To jedyne na Swiecie miejece, ktére taczy

. Markotplace)
. wolego pr
< Skorzysta) -
1 Jakdm fox DBRY. taczy
Marketplace).

>

www.DRBR'//.com

Zalogu) \ Zarejostrul )
3R procsey
All-in-one platform for
the best digitalization
of
zaktadu.
oga. ktéra
= Boj
Ofirmio Zalogui Zarojestru
ROBOTYZACJA
1AUTOMATYZACJIA
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3R Rozwiqzonia  Produkty  Bazawiodzy  Spolooznoéé  Ofirmio
Big Dataw
Modut Big Data w produkoil stosowany przez DER77 zapewni CI
ly Spr 4 5 y BIG DATA
W PRODUKCII
Ustuga Big Data DBR77
welogo ocpor
zmieniajace sig warunkd rynkowe.
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Ofirmio
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DIGITALNEGO 2
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